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CHUCK DESCRIPTION 

VICMARC - Escoulen 척은 장 프랑스와 에스꿀랑이 디자인하고 VICMARC이 만든 제품으로 편심 터닝 작업의 범위를 확장시켜 준 

제품입니다. 악세서리를 이용하면 다양한 형태의 작품을 만들 수 있습니다. 

이센트릭 척의 큰 특징은 다양한 축의 세팅을 무한하게 만들어 주는 것입니다. 0-30 mm 범위 세팅은 회전축을 다양하게 재현할 

수 있을뿐만 아니라 설정된 축에 따라 모양도 다양하게 만들 수 있습니다. 추가적인 볼 척은 목물이 Z축 위 15도까지 움직일 수 

있게하여 더 유연한 터닝이 가능합니다(아래 그림 참조). 

목물을 분리하지 않고도 하나의 목물에 여러가지 모양을 낼 수 있고 각자의 취향에 따라 자기만의 작품을 만들 수 있습니다. 

K1045(중장력 스틸-45 tonne)에서 제조한 척은 수명이 더 길며 녹이 덜 슬어 높은 수준의 품질을 보장합니다. 

 

 

 

안전관련 중요 정보 

Escoulen 척은 안전을 염두에 두고 디자인 한 제품입니다. 그렇지만 안전하게 사용하기 위해 다음의 사항을 숙지하기 바랍니다. 

 컵 척에 목물이 제대로 걸렸는지 

 척 악세서리가 척에 제대로 장착되어 있는지  

 3개의 스크류가 모두 확실하게 조여졌는지  

 터닝 시작 전 손으로 회전시켜 목물과 툴레스트의 간격 확인. 

 터닝 중에는 양손은 항상 툴레스트 뒤에 둘 것. 

 매우 중요함!!! 척 측면의 앨런 볼트를 이용하여 오프셋을 조절하기 전에 반드시 전면의 M6 락킹(locking) 스크류가 

풀려 있는지 확인합니다(척과 함께 제공된 10mm 스패너를 사용하면됩니다). 그렇지 않으면 핀이 떨어져 나가 교체

해야 합니다. 

 

안전수칙 

1. 기계를 작동하기 전에 매뉴얼을 충분히 숙지합니다. 

2. 항상 보호안경을 착용합니다. 

3. 장갑, 넥타이 등 기계에 끼일수 있는 헐렁한 옷이나 악세서리는 하지 말 것. 

4. 작업을 하기 전에 목물은 어느정도 다듬어 놓은 상태에서 시작. 

5. 쪼개지거나 옹이가 있는 목몰은 사용하지 마십시오. 

6. 모든 잠금 장치를 조여 둔 후 기계 작동. 

7. 전원을 켜기 전 손으로 목물을 돌려 위치 확인. 

8. 새로운 목물로 작업을 시작할 때는 낮은 속도로 사용하며 제한된 속도를 넘기지 말 것. 

9. 기계를 고치거나 조절할 때에는 전원 플러그를 콘센트에서 뽑은 후 진행합니다. 

10. 술이나 약의 기운이 있을 때는 작동하지 않습니다. 

11. 샌딩, 폴리싱 전에는 안전을 위해 툴레스트를 치웁니다. 
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일반적인 유지보수 

최상의 부품으로 만들어진 VIMARC 척은 긴 수명을 보장합니다. 최적의 상태로 척을 사용하기 위하여 다음의 사항들을 유념하여 

주십시오. 

 여러 번 척을 사용한 후에는 정면 플레이트를 열고 내부를 헝겊이나 블로어로 청소를 해 주십시오. 청소 후에는 모든 내부 

부품에 기름칠을 가볍게 해주십시오. 

 

ECCENTRIC CHUCK 

 

 

본체는 두 부분으로 구성됩니다. 바깥 부분은 지름이 128mm이며 4개의 볼트로 안쪽 몸체에 고정됩니다. 세 종류의 스핀들 쓰레

드 사이즈별 제품이 있습니다. - M33x3.5, 1-1/4x8 (다이렉트 쓰레드)와 인서트 타입 M45x2 - 

뒷면의 원형 리세스에는 3개의 카운터웨이트(균형추)가 있으며, 홈안에서 360도 회전할 수 있어 목물의 균형을 잡을수 있도록 합

니다. 전면 컵척(Cupchuck) 픽업에는 3개의 M8 번데기 나사(Grub Screw)가 있어 컵과 페이스 플레이트의 위치를 잡을 때 도움

이 됩니다. 

안전상의 이유로 컵척 픽업은 바깥 몸체를 넘어서도록 조절할 수 없습니다. 이는 회전시 손의 안전을 위한 것입니다. 어쨌든 목

물을 컵척에 장착하고 터닝을 시작한 후에는 절대로 툴레스트 앞쪽으로 손을 대지 않는 것이 좋습니다. 

 

 

척을 선반에 장착하기 전에 쓰레드와 페이스에 이물질이 없는 지 확인합니다. 척을 분리할 때는 그림과 같이 토미바를 사용사

용합니다. 역회전시 안전을 위한 안전링을 추가로 구매하여 사용할 수 있습니다. 
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ACCESSORIES 

 

컵 척은 22, 40, 52mm 세 가지 사이즈가 있으며 볼이나 접시 터닝 시 유용한 90mm 페이스 플레이트도 있습니다. 각각의 컵

척이나 페이스 플레이트는 3개의 스크류를 이용하여 컵 척 픽업에 장착됩니다. 컵 척 픽업에 맞는 각각의 액세서리에는 12개

의 마크가 있습니다. 가장 자리에 ‘0’부터 30도씩 12개의 표기가 있고 이를 이용하여 픽업 위에 놓고 세팅 옵션의 다양성을 

최대로 활용할 수 있습니다.  

컵 척 픽업에는 22, 40, 52mm 컵 척, 90mm 페이스 플레이트와 볼 어댑터를 바로 낄 수 있습니다. 추가 구입 가능한 볼을 사

용하기 위해서는 볼 어댑터(부품번호 V01874)가 필요합니다. M30 x 2 페이스 플레이트는 M30 x 2 볼에 장착할 수 있습니다. 

인서트 마운트가 프론트 플레이트(부품# 7)의 영점에 위치 해 있다면 완벽하게 중심이 맞춰진 상태입니다. 3개의 카운터 웨이

트는 시작 전 균형을 맞추기 위해 중앙에 위치시켜야 합니다(카운터웨이트와 바디에 표시된 중심선을 일치시킵니다). 
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사용하기 

 

컵 척 픽업을 움직이려면 제공된 10mm 스패너를 사용하여 앞쪽의 M6 볼트를 살짝 풀어주고 제공된 T바 앨런키로 척 측면의 

엘런 볼트를 돌리면 마운트가 움직입니다. 마운트를 움직여 필요한 센터를 잡을 수 있습니다. 위치를 잡은 후에는 다시 척 앞

면의 M6 볼트를 잠급니다. 테일스톡(심압대)을 목물에 가깝게 놓으면 선반의 축에 대해 새로운 축을 만드는 것이 용이합니다. 

중요사항! 척 옆면의 앨런 볼트로 오프셋을 조절하기 전에 반드시 정면의 M6 스크류를 풀어주어야 합니다. 그렇지 않으면 핀 

셀락이 떨어져나가 고장이 발생하며, 해당 부품을 교체해야 합니다. 

중요사항!! 터닝을 시작하기 전에 반드시 척 앞면의 M6볼트 2개를 다시 조여야 합니다. 
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사용하기 

균형추(Counterweight) 위치잡기 

너무 정확하게 균형추를 세팅하려고 하지 않아도 됩니다. 균형추를 세팅하는 것은 항상 터닝을 안전하고 효율적으로 하기 위

해 절충해야 합니다. 목물이 터닝 시작 시 완벽하게 균형이 맞았다고 해도 작업 중간에 균형이 깨지게 마련이므로 작업을 하

면서 계속 깨진 균형을 맞춰줘야 합니다. 

컵척이 중앙에 있을 때 척 뒷면의 표시를 보고 균형추를 정렬하는 것이 쉽습니다. 그런 다음 보통 속도로 터닝할 수 있습니

다. 예를 들어, 지름 10cm 의 목재 조각을 가지고 최대 오프셋 값으로 작업할 때 균형추는 오프셋 반대편으로 옮겨져야 균형

을 맞출 수 있습니다. (사진 참조) 

 

가장 좋은 방법은 진동이 시작될 때까지 속도를 서서히 올리는 것입니다. 만약 진동이 없다면 오프 센터 터닝이 적합한 것입

니다. 반대로 진동이 계속된다면 균형추의 재조정이 필요합니다. 기계를 멈추고 균형추를 조정하여 작업이 순조롭게 될 때까

지 전단계를 반복합니다. 

대형 부재에 맞는 추가 웨이트는 별도 구매 가능합니다. 
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사용하기 

터닝 스피드 

회전속도를 결정하는 것은 목재의 지름, 길이, 무게뿐만 아니라 오프셋 위치에 따라 달라집니다. 균형추가 목물의 균형을 맞

춰주고 있다면 정상 속도로 가능합니다. 하지만, 진동이 있다면 진동이 사라질 때까지 속도를 줄입니다. 안전한 작업을 위해

서 심압대(Tailstock)를 최대한 활용하시기 바랍니다. 

속도가 너무 느리면 가우지가 목물에 찍히는 문제가 생길 수 있으므로 주의합니다. 테일스톡을 사용하지 않고 고속으로 터닝

하는 것은 언제나 위험한 작업이므로 주의를 요합니다. 

 

볼(Ball)과 소켓 선택 

볼 척은 목물이 Z축으로부터 최대 15도까지 돌릴 수 있어 보다 자유로운 터닝을 가능하게 도와줍니다(도표 참조). 볼과 소켓 

의 사이즈는 부재에 따라 달라집니다. 22mm 볼과 소켓은 내부에 22mm 지름의 구멍이 있으며 약 40mm의 지름과 최대길이 

90mm의 목물을 가공할 수 있습니다. 40mm 볼과 소켓은 내부에 40mm 지금의 구멍이 있어 지름 약100mm, 최대길이 

140mm의 부재에 사용이 가능합니다. 52mm 볼은 52mm 홈이 있고 지름 약 140mm, 최대길이 220mm 부재에 사용됩니다 

 

볼 어댑터 사용하기 

볼 어댑터에 볼을 넣을 때는 그림과 같이 슬롯에 장착합니다. 그렇지 않으면 제대로 들어

가지 않습니다. 볼의 홈들은 제위치에서 회전할 때 눈에 보이도록 장착해야 합니다. 볼을 

장착한 다음에는 작업 각도에 맞추어 고정합니다. 

 

 

 

 

 

볼의 홈은 각도를 5-15 까지 셋팅 할 수 있게 합니다. 원하는 각도로 목

물을 세팅하고 T바 엘런 키를 이용하여 볼을 제대로 잠가줍니다. 두 군

데의 스크류를 모두 잠가야 합니다. 안전을 위해 사용하지 않는 번데기 

볼트는 제거합니다. 
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사용하기 

목물 준비 

컵 척을 성공적으로 사용하기 위해서는 목물 준비에 신경을 써야 합니다. 부재는 반드시 센터 사이에서 돌려 한쪽에 장부를 

만들어 줍니다. 이 장부의 길이는 대략 15mm 정도가 나와야 하고 살짝 원뿔 모양으로 만들어야 합니다(선택한 볼과 소켓 사

이즈에 상응하는 평균 지름에서 대략 1도 정도의 테이퍼)  

 

 

캘리퍼는 적절한 장부의 지름을 측정하기 위한 것으로 볼과  

소켓에 끼우기 전에 사이즈를 확인합니다. 컵 척의 사이즈        

로 그림과 같이 구성되어 있습니다. 

 

 

 

 

 

캘리퍼를 가지고 장부의 정확도를 쉽게 확인할 수 있습니다.  

캘리퍼에 장부가 맞아 들어갈 때까지 계속해서 깎아 냅니다.  

장부를 살짝 원뿔 모양으로 만들어 약간 적셔서 사용하는 것이 

좋습니다. 이렇게 하면 목재 조직을 팽창시켜 척에 좀 더 단단히  

고정시켜 작업할 수 있습니다 

 

 

 

 

Tip 

장부의 지름은 정밀하게 만들어 져야 합니다. 장부가 너무 일직선이거나 볼록하거나 너무 원뿔모양이면 볼과 소켓 컵 척에 

맞지 않아 들어가지 않습니다. 그저 살짝 원뿔 모양이어야 합니다. 
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사용하기 

목물 준비 

 

부재가 준비되면 아래의 마운팅 절차를 따라 준비합니다. 

 

마운팅 절차 

1. 장부를 돌립니다. 

2. 부재를 컵 척 안에 넣습니다. 

3. 컵 척을 우드 플레이트나 벤치에 올려놓습니다. 

4. 망치로 부재를 두들겨 컵 척 안으로 넣습니다. 

5. 이센트릭 척에 컵 척을 장착합니다. 

6. 테일스톡을 이용하여 부재를 지탱해줍니다. 

7. 부내의 균형을 맞춥니다. 

8. 적당한 속도를 선택합니다. 

9. 터닝을 시작합니다. 

10. Good Luck. 
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